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Vézeni spolupracovnici a kolegové,

prazdniny jsou za ndmi a my vstupu-
jeme do druhé poloviny roku 2018.
Vsude sly$ime, jak se dafi ekonomice
a pramysl je na vzestupu.

Maiame se obavat budoucnosti?

V mnohém mi leto$ni rok pripomind
rok 2008. Poptivka prevySovala
nabidku, v8ichni jsme byli ,uspé$ni*
a najednou béc...

Ma generace uz zazila nékolik revoluci,
at uz to byla technicka revoluce nebo
revoluce v informa¢nich technologiich
anyni nastava revoluce v oblasti roboti-
zace. Vice méné se nés to vech dotyka.
S robotizaci pfichdzi i zména v oblasti
servisni ¢innosti, a to je bezesporu nase
cesta. Ur¢ité ¢innosti, které dnes vyko-
navame, zaniknou a budeme se muset
velmi rychle udit a preorientovavat...

Za kazdou obavou z novych véci se
skryva ohromna ptilezitost. Generacni
obména, ktera nastala v poslednich
5 letech i v nasi firmé, ve vedoucich
pozicich jsou lidé blize novym tech-
nologiim a novym ,vyzvam‘, mé opét
nabfji novou energii a nemohu se
ubranit myslenkdm, chci byt u toho.
Na mnoha trzich jsme diky dobrym
referencim z poslednich let ziskali
respekt a duvéru. I kdyz je ¢asto tézké
dokoncit dilo, protoze mnohdy zékaz-
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nik na za¢dtku neumi presné definovat
zaddni a specifikovat pozadavky.
I v téchto situacich dilo dokon¢ime.
Mili spolupracovnici, jsem na Vas za
to nesmirné hrdy, a to mé upevnuje pti
rozhodovéanich o novych investicich.
Dékuji na$im zakaznikiim, Ze nam
poskytli ,,polygon — cvicebni prostor
ve svych tovarnach, na kterych jsme se
spole¢né uc¢ili.

Nedostatek pracovniki je castecné
zpusoben nejen vyvojem populaéni
a generacni krivky, ale i §patnou atmo-
sférou ve spole¢nosti.

Je mi smutno, kdyz pravé ted pred
volbami, nékteré politické strany roz-
davaji politické dplatky i lidem, ktefi
neptina$eji spolecnosti uzitek. Dnes
a denné to pozndvam, jak sloZité je
ziskdvat stavebni povoleni a evropské
dotace, protoze dfednici nemaji zod-
povédnost a nemaji pravomoci, které
jim nové zdkony jesté ubraly (¢asto za
to nemohou), a proto potiebuji fadu
posudki a nékdy i tii desitky raznych
vyjadreni. Myslim, Ze na$i predkové
vybudovali mezi valkami ohromnou
republiku, ale jen diky tomu, Ze se
byli schopni dohodnout na prioritach
a méli strategii v jednotlivych oblastech
pramyslu. Naskok, ktery méla Ceskd
republika pred vstupem do EU, jsme
davno ztratili, a kdyz jedu ptes Polsko,
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tak vidim neskute¢né mnozstvi novych
vyrobnich zavodu a jedu po nadher-
nych dalnicich.

Pfed nékolika lety se naSe firma
zapojila do ¢innosti SdruZeni pro
rozvoj Moravskoslezského kraje, kde
je zapojenych rada vyznamnych firem,
instituci a vysoké $koly, ale i mésta
a obce. Vidim v tom jedinou ptileZitost,
jak ovliviiovat strategii vyvoje v naSem
kraji...

Vsechny tyto zku$enosti z praxe
i vefejného Zzivota mi potvrzuji, Ze
nemame jinou cestu pro dalsi rozvoj
firmy - musime byt rychli, inovaé¢ni
a ekonomicky silni.

Pokud chceme, aby KOMA byla i na-
dale uspésnou firmou, tak musime byt
lepsi - rychle reagovat na potteby trhu,
pfichdzet s novymi inovaénimi feseni-
mi a budovat se zakazniky partnerstvi
aiuvnitt firmy dobré vztahy.

Dékuji vSem zaméstnanctim, ktefi
se podileji na inovacnich projektech
a maji chut i ambici se vzdélavat.

Aktudlné jsme zapojeni do téchto
projekti: Proof of Concept, ITI OV,
Aplikace, Vzdélavani zaméstnanci,
Technologie nizkouhlikové, ...

Gustav Kotajny
jednatel spolecnosti
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Vazeni Ctenari,

dovolte mi, abych se jen v kratkosti zminil
o problému, ktery nds atakuje na kazdém
kroku a mnohych z nés se i pfimo dotyka.

Jednd se o pojem a nejen pojem ,,Personal-
ni prace®. Tato oblast zahrnuje mimo jiné
planovani pracovniki, ziskdvani a vybér
pracovniki a jejich hodnoceni, vzdélavani,
zajisténi pracovnich podminek nejen dle
BOZP, mzdovy systém a dalsi.

Ja bych se jen v kratkosti zminil o jedné
z vySe uvedenych ¢asti, a to ziskdvani
a vybér pracovniki.

V dne$ni dobé, kdy odboriiské svazy
formuluji své navrhy, které vzejdou z konfe-
rence odborovych svazi, nase firma mnohé
z téchto nové formulovanych pozadavkai,

naptiklad péti tydenni dovolenou, jiz né-

kolik let poskytuje a pozadavky na upravu
platd projednivame kazdy rok. Jsem si
védom, Ze za kvalitné odvedenou préci
a dosazeni planovanych vysledku, nélezi
pracovnikovi takovd mzda, ktera zajisti
jeho rodiné pfimérenou zivotni droven.

Od roku 2017 jsme prijali deset novych
spolupracovniki, ktefi se velmi dobfie
zapracovali a jsou platnymi cleny svych
kolektivi.

Ceho si mimotadné vazime je, ze o praci
v Komé - Industry s.ro. maji opétovné
zdjem pracovnici, ktefi od nds odesli ,na
zku$enou a za lep$im” a po néjakém case se
vratili do nagich rad.

Déle mé t&8i, kdyZ se na naSe vytvofené
nebo uvolnéné misto hlési rodinny pii-
slusnik naseho dlouholetého zaméstnance.
To si myslim, Ze je to pravé ocenéni zamést-
navatele, kdyZ rodina véfi zaméstnavateli
a rozhodla se pracovat v jeho dresu.

Jak se tika, firmu délaji a tvorilidé a vlidech
je nejvétsi sila nasi firmy.
Jsem hrdy na to, ze spole¢né tvorime firmu

KOMA - Industry s.r.o.

Ing. Adolf Kauer
vykonny teditel



Podélna a pricna doprava
sochorl rovnaci linky

Jedna se o velmi aktudlni projekt, ktery v tuto
chvili vstupuje do nejndroc¢néjsi faze, tedy
instalace jednotlivych technologii na misto
provozovani.
Vyse uvedeny ndzev projektu vSak neni zcela
presny a definuje pouze ,,nasi“ ¢ast realizace
dila. Vlastni investiéni akce realizovand
ze strany TZ, a.s. v SCHV Kladno je vsak
ponékud vétsi a je slozena z nékolika samo-
statnych, av8ak logicky navazujicich investic,
které ve svém vysledku poskytnou SCHV
Kladno velmi moderni a efektivni technolo-
gicky uzel rovnani a odhrotovani sochortl.
Tato investice TZ, a.s. je jednou z dalich
cest, jak zakaznikim zabezpecit dodavky
materidlové velmi kvalitnich sochort v téch
rozmérové normativnich
pozadavcich.

Avsak pojdme zpét k ,,nasi“ ¢asti dané in-
vestice. Jsme radi, Ze miZeme f¥ici, Ze firma
KOMA-Industry s.r.o. se stala dodavatelem
dvou investi¢nich uzlii této technicky velmi
zajimavé investi¢ni akce. Prvni ¢4sti je ,,Po-
délnd doprava sochorit 12,5 m“ a druhou je
»Pri¢nd doprava sochori 12,5 m“ Obé dvé
¢asti investi¢ni akce, tykajici se manipulace
s hmotnymi a dlouhymi sochory, logicky
navazuji na rovnaci lis KI600-2, ktery byl
ze strany KOMA - Industry jiz dodan
v predchozich létech a zajituje vlastni
rovnani ,kvadratovych® sochortt v rozsahu
70+200 mm a kulatinovych® sochorii
v rozsahu ©70+220 mm. Projekty zabyvajici
se manipulaci s obdobnym ty¢ovym materi-
dlem jsme realizovali jak na ,Nové Cistirné
dlouhych sochoru“ v TZ, a.s., tak na techno-
logickém provozu upraven v sochorové val-
covné v Huté Bankowe v Polsku. Jsme radi,
Ze na tomto projektu miZeme zdrocit nase
zkuSenosti z predchozich velmi podobnych
projekti.. Technologie, které jsou soucdsti
nami realizovanych investi¢nich uzlt, jsme
vyuzili v raznych modifikacich v obou
predchozich projektech a vysledné feseni

bude urc¢itym primétem
feSeni predchozich. Na
névrhu jednotlivych
technologii velmi inten-
zivné  spolupracujeme
s TRINECKOU PRO]EKCT, kterd pro nds
zpracovava detailni vykresovou dokumenta-
ci. Jednotlivé technologie jako jsou vle¢niky,
prekladace, valniky, tlacky, zarazky apod.
prochazeji podrobnou oponenturou a jsou
vysledkem shody technickych rad dvou
projekéné konstrukénich kanceldfi.

bouraci price na pavodni rovnaci lince, kde
bude v budoucnu stat pracovisté robotického
odhrotovani. PInéni jednotlivych fazi harmo-
nogramu instalace dodavanych technologif
a jejich zprovoznovani zdvisi na harmo-
nické néavaznosti jednotlivych montaznich
a instala¢nich operaci jako jsou demontdze,
stavebni piiprava, instalace jednotlivych
technologii, elektroinstala¢ni a potrubérské
price, efektivnim zprovoznénim ze strany
programdtora, zkratka na bezchybné koor-
dinaci jednotlivych ¢innosti. Pravdépodobné

na technologickém provozu,Upraven”
v Sochorové valcovne TZ Kladno

Dodavatelem vyse uvedenych investi¢nich
celki jsme se vSak stali na zdkladé vysledku
velmi detailniho vybérového fizeni, které
bylo v pribéhu predchozich mésicii néko-
likrat technicky a rozsahové aktualizovano.
Vysledné nabizené a nakonec objednané
fe$eni vychazi z nespoctu oponentnich fizeni
a jedndni a véfime, Ze instalované technolo-
gie jsou presné tim, co dany provoz pottebuje
a 7ada. Je jen 8koda, Ze ptipravna faze
projektu a vlastni vybérové fizeni nakonec
zabralo velkou ¢&ast roku 2018 a ted pred
nami stoji ¢asové velmi ndro¢ny ukol vse
navrhnout, nakreslit, vyrobit a naistalovat
do konce kalendarniho roku 2018. Tento
termin je nejen uveden v nasi smlouvé a je
tedy zcela zévazny, ale vyznamnost splnéni
tohoto terminu je také nezbytna z hlediska
navaznosti jednotlivych fazi celého investic¢-
niho projektu. Technologicky provoz Gpraven
SCHYV Kladno je dle vyjadfeni Ing. Martina
Canigy (feditele sochorové vélcovny Klad-
no) tzv. nejuzsim mistem technologického
vyrobniho procesu a neni jej mozné odstavit.
Z tohoto diivodu je nezbytné rovnaci linku
(prvni technologickou ¢ast celé investice)
zprovoznit a teprve potom mohou zapodit
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pravé z tohoto duvodu probihaji jiz od
pocatku projektu velmi detailni a uc¢elné kon-
trolni dny vedené piimo feditelem zavodu,
ptipadné jeho zdstupcem pro Gdrzbu panem
Bogdanem Sekulou, kde jsou feSena rozhrani
jednotlivych investic a ndvaznosti jednot-
livych technologii. Také vedeni projektu ze
strany TRINECKEHO INZENYRINGU jisté
zvy$uje pravdépodobnost tuspéchu realizace
projektu. Ing. Mark Schwarz (hlavni projek-
tovy manazer) jiz dnes hledd optimalizace
néavaznosti jednotlivych operaci tak, aby byl
projekt realizovan v co nejkrat$im terminu.

Jak jsme v8ak jiz zminovali v rtiznych pred-
chazejicich prispévcich, prace na technicky
a ¢asové ndro¢nych projektech je to co nds
naplnuje a zivi a i v tomto pripadé chceme
ukdzat, Ze ukol, pted ktery jsme se ucasti ve
vybérovém Fizeni postavili, zvlidneme jak
z hlediska terminu, tak z hlediska vysledné
kvality, a to dle ocekdvanych standardi
nasich zakaznika.

Ing. Martin Mordvek
vedouci divize fluidni systémy
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Po uspé$né provedené generalni opravé lisu

DPR 26, kterd byla ukoncena pocitkem
leto$niho roku, ndm zdkaznik PSL a.s., dal
prileZitost k realizaci dal$i neméné technicky
naro¢né zakazky, jakou byla pravé oprava
lisu DPR 26. PiSe se bfezen roku 2018 a na
sdruzeny email nasi spole¢nosti pravé dora-
zila poptévka, kterd nema doposud v historii
KOMA-Industry s.r.o. obdobu. Poptavky
s nazvem ,,Generalni oprava brusky VGM 120
Berthiez“ se ujima zodpovédny projektant
a vybaven fotoapardtem, metrem a poznam-
kovym blokem vyraZi na obhlidku karuselové
brusky do spole¢nosti nachdzejici se v maleb-
né slovenské krajiné Povazskej Bystrice.

Na misté zjistuje, Ze se jednd o stéZejni stroj
pro brouseni vnéjsich a vnittnich krouzka
predevsim velkorozmérovych lozisek do prii-
méru az 1500 mm. Bruska, dle slov mistnich
pracovnikd obsluhy a udrzby, vykazuje jiz
zvysené vile v jednotlivych vedenich, at uz
hlavniho pri¢niku (vertikalni i horizontalni
vedeni), tak i vile u otacejiciho se magne-
tického stolu atd. Soudasti generdlni opravy
stroje je také kompletni oprava fluidnich
systémt  (hydraulicky systém, centralni
mazaci systém, chladici systém brusného
kotouce a pneumaticky systém), se kterymi
ma nase spolecnost velké a dlouholeté zkuse-
nosti. V neposledni fadé bude vyménén také
stavajici fidici systém brusky Sinumerik, od
spole¢nosti Siemens za jeho novéjsi a moder-
néjsi verzi, pfi¢emz tato vymeéna s sebou nese
soucasné dodavku nového ovlddactho panelu
obsluhy, nového elektrického rozvadéce
a samoziejmé vyménu vSech elektrickych
pohont, snimac¢t a spinact za novéj$i typy
odpovidajici standardiim dne$ni doby. Sou-
casti poptavky viak neni jen pouhd generalni
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oprava, ale je potteba podotknout, Ze investor
zakdzku umozni realizovat jen tomu, kdo
zéroven vlozi do projektu srdce a provede na
brusce modernizacni (inovativni) kroky, kte-
ré povedou k zefektivnéni prace stroje, snizi
tteci odpory v jednotlivych vedenich, snizi
hlu¢nost stroje a zvysi presnost, bezporucho-
vost a spolehlivost této stézejni karuselové
brusky, jejiz stati je bez mala 40 let.

Po névratu projektanta z PSL as. do
KOMA-Industry s.r.o. a na zékladé zji§ténych
skutecnosti, zapocala jednani s odborniky
tuzemskymi i zahrani¢nimi predev$im
ohledné opravy magnetického oto¢ného
stolu a vyméné jeho predepnutych presnych
lozisek, coz jsou dily jednak velmi nakladné
a soucasné maji dlouhou dodaci lhutu,
nacez jejich chybné vyspecifikovani by vedlo
k odsouzeni celého projektu k nezdaru,
i kdyby ostatni ¢asti projektu byly zhotoveny
dokonale. Nage konkurence byla opravdu
silnym protivnikem, jednalo se o firmy tu-
zemské 1 zahrani¢ni (predevsim z Némecka),
které maji dlouholeté zkusenosti s opravami
brusek ¢i dokonce s jejich kompletni vyro-
bou. Rozhodli jsme se proti témto gigantim
ve svém oboru jit cestou vhodné miry volby
inovativnosti a modernizace kluznych vede-
ni, kde chceme nahradit ptavodni zastaralé
kluzné vedeni novym bezviilovym kulicko-
vym linedrnim vedenim s vysokou presnosti
a nizkymi tfecimi odpory, coz je pro brusku
to nejlepsi. Dale jsme se rozhodli stavajici
pohybové trapézové §rouby nahradit nejpres-
néj$imi kulickovymi Srouby s bezvilovymi
maticemi (nékolikandsobné vyssi ucinnost),
coz opét vede ke sniZeni vykonu pohont,
které prostiednictvim téchto pohybovych
$roubti ovladaji jednotlivé funkce brusky.

| GeneraIni oprava brusky
VGM 120 Berthiez

SKVELE ODVEDENA
- PRACE Z MINULA
| PRINESLA SVE OVOCE!

Pocatkem zéfi 2018, po dlouhém a tvrdém
vybérovém fizeni na realizdtora generdlni
opravy, s vyraznou zainteresovanosti pra-
covnikd technické kancelare a také vedeni
spole¢nosti KOMA-Industry s.r.o., k nim
dorazilo vyrozuméni o schvileni investice
némeckou matefskou spole¢nosti Rothe
Erde GmbH a nésledné jsme byli vyhlaseni
vitézem vybérového fizeni.

Opét jsme tedy uspéli svou proziravosti
a pruznosti reakce na pozadavky investora
proti méné operativnim gigantickym spolec-
nostem, které jsou sice $picky ve svém oboru,
ale bohuzel jejich naklady a zdlouhavé interni
procesy brani v jejich konkurenceschopnosti
v takovychto zakdzkach. Jako jedini z pop-
tavanych firem jsme také pozadovali po
investorovi odstaveni stroje na 14 dni po
podepsani smlouvy o dilo, a to za tGcelem
detailniho zmapovani slozitych a hlavné
nejasnych uzlt brusky, nésledné stroj opét
vratime do funkéniho stavu. Tento postup byl
podle investora jednozna¢nym ditkazem pro-
fesionality a velice tento fakt nai spole¢nosti
pomohl k ziskdni této zakdzky.

Vyse popsané technické problémy s sebou
nesou zvy$ené naroky na pozadované pro-
fese, at uZ konstruktéry (mechanické ¢&ésti
brusky), projektanty (hydraulicky, mazaci
a chladici systém emulze), elektrikare
a programatory (elektricka kabelaz, fidici pro-
gram, bezpec¢nost), ale také montéry (slozent
stroje ve funkéni celek). Jediné fungujici spo-
jeni téchto profesi spolecné vede k tspéSnému
provedeni generdlni opravy brusky VGM 120,
coz uréité zvlidneme v pozadovaném case a k
maximalni spokojenosti zdkaznika.

Ing. Jaroslav Kysely
vedouci projekcni kanceldre




Pribeh generalni opravy
pomocnych list na licim stroji TCS I

- DOLAM a REMAN

V roce 2016 provedla firma KOMA Industry
s.r.o. generalni opravu vertikdlniho liciho
stroje TCS II, ktery je stéZejnim zafizenim na
vyrobu velkych rotorti pro elektromotory na
provoze lisovny v SIEMENS s.r.0. - odstépny
zavod ve Frenstitu pod Radhostém. Jelikoz
byl zdkaznik s vysledkem nasi prace velice
spokojen, vlozil do nds duvéru i podruhé

Nejprve bylo potfeba detailné zmapovat
v8echny mechanické, elektrické, hydraulické
a pneumatické prvky, které se na lisech na-
chazi. Generalni oprava spociva ve vyméné
téchto prvka véetné cerpadla a potrubniho
rozvodu hydrauliky, repase nadrze, repase
hydraulickych blokd, kontroly a pretésnéni
hydraulickych a pneumatickych valct, vy-
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a zaslal ndm poptavku na generdlni opravu
dvou pomocnych lisi liciho stroje s ndzvem
L,DOLAM®a,,REMAN* Nasledovalo nékolik
kol tvrdého vybérového fizeni, na jejimz kon-
ci jsme se stali vitézi! Od tohoto okamziku
jsme se mohli tésit na praci na velmi zaji-
mavém projektu. V prabéhu nékolika pos-
lednich let se podobné projekty staly nasim
dennim chlebem a mohli jsme zde &erpat ze
zkuSenosti, které jsme nabrali na obdobnych
hydraulickych zatizeni, ale taky na zafizenich
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Vyse uvedené lisy jsou nedilnou soucasti
liciho zatizeni TCS II. Lis ,DOLAM® slouzi
pro pripravu casti rotort asynchronnich
elektromotort tzv. plechové pakety. Jedna
se o vertikdlni ¢étyfsloupovy lis o lisovaci
sile 100 tun (1 MN). Druhy pomocny lis
»REMAN“ m4 velmi obdobnou konstrukci,
také se jednd o vertikdlni ctyrsloupovy lis
s lisovaci silou 150 tun (1 MN). Na tomto
zafizeni se zalisovévaji hridele do predem
ptipravenych paketovych plechd. Lisy jsou
schopny pripravit az 18 prvku elektromotorii
za jednu sménu, coZ je pfi dvousménném
provozu 12 816 kusti za rok.

mény kompletniho pneumatického systému,
celkové vymeény elektrického systému stroje
a z montdZe mechanickych ¢asti pro uchyceni
novych elektrickych méficich pfistroji na
lise. Technické parametry lisu zlstanou
nezménény. Celkova generdlni oprava bude
provedena za tcelem zvyseni provozuschop-
nosti a Zivotnosti lisu. Velka ¢ast véech prvka
na lisu pracuje jiZz od roku 1998, kdy byly tyto
lisy do haly instalovany a jejich spolehlivost
se v poslednich letech vyrazné snizuje. Po
generdlni opravé lisi ocekdvaime usporu
elektrické energie vlivem lepsich ucinnosti
elektrickych prvka predevs§im u elektromo-
tord, kdy stévajici motory s d¢innosti IE1
budou nahrazeny motory s uéinnosti IE3.
Také budou dodény nové vodni vyméniky
tepla, které byly po letech zaneseny a jejich
chladici schopnost byla velmi omezena.

V soucasné dobé se nachazime v poloviné
odstavky wurcené pro generdlni opravu.
V prvnim kroku byly z konstrukei listi de-
montovany véechny ¢inné prvky, které budou
nahrazeny novymi. Hydraulické a pneuma-
tické valce budou demontoviny do tGrovné
dilt a nasledné pretésnény a tlakové odzkou-

$eny. Hydraulické nadrze byly demontovény,

otryskany, opatfeny natérem odolnym vuci
hydraulickému oleji a nyni je osazujeme no-
vymi prvky, jako jsou snimace vysky hladiny,
teplotni spinace, filtry, chladice atd. Nyni nds
Cekd zpétnd montdz vSech mechanickych,
hydraulickych, pneumatickych a elektrickych
prvki zpatky do konstrukce lisu a nasledné
opétovné zprovoznéni vSech funkei lisu. Se
zprovoznénim raznych zafizeni ndm velmi
pomaha spratelend firma Aplaus s.r.o., neji-
nak je tomu i u této opravy.

Pro zvladnuti takovychto akei jsou nezbytné
zkugenosti jednak pracovnika v projekénich
kancelaftich, ale také nasich montérii. Da-
lezitd je predevS$im symbidza mezi témito
pracovisti. I presto, Ze podobnych akci za
sebou mame nepocitané a v pribéhu let se
staly nas$im dennim chlebem, vZdy se ptiuci-
me novému a tyto nové nabyté zkusenosti se
snazime uplatnit v dal$ich projektech.

V neposledni radé bych chtél podékovat
firmé Siemens s.r.o. za prileZitost zucastnit
se vybérového fizeni a nasledné opravy
pomocnych list.. Podékovani patii také
udrzbé firmy Siemens s.r.0., kterd ndm vzdy
poskytne skvélou technickou podporu. Velky
dik patfi nadim zaméstnancim zejména:
Ing. Jan Bajtek, Stanislav Fitovsky, Czeslaw
Sliz a Karel Marszolek, ktef{ na této generalni
opravé strdvi spoustu hodin tvrdé préce
a svou praci odvadéji k maximalni spokoje-
nosti zékaznika.

Véfime, Ze stejné jako u predeslych akci
bude zékaznik s na$i odvedenou praci spo-
kojen a lisy mu budou slouzit dalsi roky bez
necekanych servisnich zdsahd. Spokojenost
zékaznika dokazuji stdle nové poptavky, tak
doufejme, Ze tomu tak bude i nadale.

Ing. Tomds Prorok
projektant
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V leto$nim roce nase firma realizovala opravu
mechanického lisu Weingarten 800t ve spo-
le¢nosti Linde + Wiemann v Lysé nad Labem.

Jedna se o mechanicky lis, kde pohyb beranu
je feden pomoci ojni¢niho mechanismu - 4 ks
ojnic. U tohoto lisu dochazelo k prehiivani
a postupnému zadirdni ojni¢nich loZisek
@ 800 mm a hrozilo redlné nebezpe¢i odsta-
veni lisu a s tim spojené ztrity ve vyrobé.

Nejvétsim problémem, kterym
jsme se museli zabyvat, jesté
pfed samotnou opravou, byla
chybéjici  potfebna  vyrobni
dokumentace. Neznali jsme
rozméry pouzder a Cept, presné
slozeni materidlu a v neposledni
fadé vile a tolerance jednotli-
vych uloZeni dané vyrobcem lisu
fy Weingarten.

Oprava lisu Weingarten 800t
- LINDE WIEMANN

Rozméry pouzder ojni¢nich kol, pouzder
ojnic, rozméry a délku hrideld jsme
museli zjistit méfenim pfimo na lise. Déle
jsme museli provést vypocty namdhdni
jednotlivych pouzder a navrhnout vhodné
slozeni bronzové slitiny pouzder s ohledem
na jejich mazaci vlastnosti i nachylnosti
k zadirdni. Zde jsme vyuzili zku$enosti
pana Ing. Ivana Maslonky z fy KONCAD,
ktery patti mezi $pickové odborniky na
odstredivé liti a s jeho pomoci se nam
podafilo ur¢it vhodné chemické sloZeni
jednotlivych pouzder i vile jejich ulozeni.
Zaroven jsme fesili i opravu jiz zastaralého
mazani lisu, kterd spocivd v doddvce nové-
ho mazaciho agregatu a novych davkovact
pro mazani ojni¢nich pouzder.

Po vyfteSeni téchto problémut jsme mohli
pristoupit k demontazi 4 ks ojni¢nich kol
a ojnic z lisu, které probihalo za ucasti
nadich  nejzkusenéjsich  pracovnika
p. M. Bohacika a R. Kouckého. Po pievozu
ojnic do aredlu fy KOMA byla provedena
oprava poskozenych ploch, vylisovani
ojni¢nich pouzder a nalisovani novych,
vyroba novych ¢epii, ojni¢nich misek atd.
Po kompletaci byly ojnice a ojni¢ni kola
ptevezeny do firmy LINDE WIEMANN,
kde probéhla jejich zpétnd montdz do
lisu KV800. Po zdbéhu na prazdno byl lis
uveden do zku$ebniho provozu. V prubé-
hu zkousek se teplota ojni¢nich pouzder
pohybovala mezi 30-32 °C a lis mohl byt
predan do plného provozu.

Ing. Roman Jirdsek
vedouci vyroby divize fluidni systémy




Otocny rozdelovac

Od roku 2014 realizuje nase firma generalni opravy oto¢nych rozdélova-
¢ vsazky do vysokych peci ArcelorMittal Ostrava.

Zatizeni pracuje v hlavé vysoké pece ve vysokych teplotich a agresivnim
prosttedi s poZzadavky na vysokou spolehlivost v nepfetrzitém provozu.
K renovaci jednotlivych dili pouzivime materidly odolné proti korozi
a abrazi. Aby byla dosaZena maximalni provozni spolehlivost, jsou
rozhodujici dilce velkorozmérové loziskové otoce a prvky hydraulického
obvodu dodavany nové, ostatni funkéni prvky jsou repasované ve vysoké
kvalité.

Ing. Ryszard Fajkus
vedouci obchodniho tiseku
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Modernizace hydraulickych pohont ve stanicich A a C

robotizovanych pracovist svafovacich automatu
PANASONIC RPT1 a RPT2.

Svarovaci automaty PANASONIC RPT1
a RPT?2 svaruji na svarovacich stolech - pfi-
pravcich umisténych ve stanicich pracovist
A a C. Jedna se tedy o 4 svarovaci stoly pro
PANASONIC RPT1 umisténé ve stanici
A a C a2 pro PANASONIC RTP2 umisténé
v jinych dvou stanicich A a C.

Svafovaci stoly jsou vybaveny upinacimi
pripravky (tzv. upinkami), které pohanéji
hydraulické valce rtizné konstrukce, at uz
valcové nebo blokové.

Pro kazdy svafovaci automat RTP1 i RTP2
byl dodan hydraulicky agregat s pracovni
a zélozni pohonnou jednotkou osazenou
zubovym cerpadlem a asynchronnim elek-
tromotorem o vykonu 4 kW. Oba agregaty
jsou standardné vybaveny odpadnim filtrem
a vzduchovym chlazenim oleje.

Z kazdého agregatu je vyveden tlakovy vystup
s moznosti nastaveni redukovaného tlaku,
a to jak pro svarovaci stil ve stanici A, tak
i pro svarovaci stil ve stanici C. Na kazdy
tlakovy vystup je ptipojen pneumaticko-hyd-
raulicky akumuldtor o objemu 1,6 1.

Na jednotlivych svafovacich stolech byla
provedena kompletni vyména vSech hyd-
raulickych vélcii o celkovém poctu 82 kusii
a potrubniho rozvodu vedeného v piesnych
trubkach TRO 8x1. Svafovaci stoly byly

rovnéZz osazeny novymi hydraulickymi prv-
ky, jako jsou sedlové, sekven¢ni a redukéni
ventily.

Vzhledem k velmi zhus$ténému prostoru,
ve kterém jsou umistény potrubni rozvody
i hydraulické prvky v jednotlivych svatrova-
cich stolech, jejich instalace kladla velké na-
roky na odbornou zdatnost nagich montéra.

Oba hydraulické agregaty jsou vybaveny
interni ridici elektronikou s vizudlnim pane-
lem, ktery umoznuje sledovat funkce agrega-
tu, zajistujici jeho pripravenost (vystupni tlak
a prutok) pro rozvod k obéma svafovacim
stoltim, jak pro RTP1, tak pro RTP2.

Intuitivni ovladani na vizualiza¢nim panelu
dovoluje vstoupit do servisniho rezimu
a provést jednotlivé funkce na agregitu
samostatné (napf. spustit hlavni cerpadlo,
ohfev oleje apod.).

Panel je taktéz vybaven sledovanim porucho-
vych stavil v asovém sledu.

Na jednotlivych svafovacich stolech byla
provedena kompletni vyména kabeldze
a pripojovacich elektrickych konektort pro
elektrohydraulické ventily.

Cely elektricky systém fizeni hydrauliky
byl napojen na stavajici fidici systém, ktery
provadi upinani svarovaciho dilu v jednotli-

vych krocich, pfi kterych dochézi k pohybu
nékolika hydraulickych valcti najednou a tim
dojde k zapozicovani a upnuti svarovaciho
dilu na pracovnim stole.

Samotny svafovaci proces robotickymi auto-
maty PANASONIC je zcela automatizovan
a dochdzi pti ném k aktivaci hydraulickych
pohont — napt. pfedepnuti svafovaného dilu
pro potlaceni vnitfnich materidlovych pnuti
vznikajicich pfi svafovacim procesu.

Oba hydraulické pohony byly komplexné od-
zkous$eny vcetné vSech pohybt jednotlivych
hydraulickych vélct fungujicich skupinové
na diln¢ v KOMA - Industry s.r.o., coZ po-
vazujeme za zaklad dspé$ného zprovoznéni
a odladéni obou elektrohydraulickych systé-
mil na stavbé u koncového zdkaznika.

Zavérem bych chtél podékovat vSem

pracovnikim, ktefi se podileli na realizaci
této zakdzky, zvlasté Ing. Petrovi Simeckovi
a Ing. Daliborovi Kunzovi za aktivni ptistup
a pracovni nasazeni, bez kterého bychom
nebyli schopni dodrzet velmi kratky termin
realizace dila béhem mésice srpna 2018.

Jesté jednou dékuji

Ing. Martin Kotajny
vedouct servisniho oddéleni



Siphon Tube Cleaner nad Discharge
Tube Cleaner (Cisti¢ nasoskovych
trubic a Cistic vypoustecich trubek)

Zacitkem letosniho roku jsme obdrzeli
od norské firmy STORVIK poptavku na

yrobu a montaz zarizeni, které slouzi pro
¢isténi trubek. Koncovym zdkaznikem je
rovnéZ norskd firma Hydro Aluminium
Karmoy. Ac¢koliv méd STORVIK zastoupeni
i v CR, na této zakdzce spolupracujeme
prevazné s norskou divizi. Na jafe, po
vypracovani nabidky a pred podepsanim
smlouvy, probéhla névstéva zdstupci
STORVIKu z Norska. Na zékladé jednani
a po prohlidce nasi firmy se rozhodli, ze
jsme pro né zajimavym pracovnim partne-
rem a projekt jsme ziskali do vyroby.

Celé zatizeni se sklada z $esti vzajemné pro-
pojenych a technologicky na sebe navazuji-
cich ¢asti. Na dvou z téchto casti (Siphon
Tube Cleaner a Discharge Tube cleaner)
se provadi samotné ¢isténi trubek. Trubka
je upnuta do hydraulicky ovladanych
Celisti a nasledné protahovéna specidlnim
rotujicim vrtdkem (Drill Rod). Uvolnéné
mechanické necistoty jsou odtahovany
zatizenim (Exhaust Device) do prachové
jimky (Dust Container). Ovladéani zafizeni
je pak provadéno pracovnikem obsluhy
z velinu (Control Room).

Realizace této zakdzky je planovand na
cca 4 mésice od cervna do konce zafi.
Na$im ukolem je béhem této doby vyrobit
a nasledné opracovat svarence jednotlivych
¢asti, nalakovat a smontovat s komponenty
dodanymi STRORVIKem. Soucasti norské
dodavky je rovnéz hydraulicky agregat
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a elektrosktin véetné kabeldze s ovlddacim
pultem. Ty jsou nezbytné pro provedeni
funkénich zkousek, jejichZ realizace pro-
béhne za tdclasti pracovniki STORVIKu
béhem poslednich dvou tydnt v zafi.
Elektroinstalaci bude pro nas zajistovat
firma APLAUS.

V poloviné srpna probéhl kontrolni den za
ucasti navstévy z Norska pana Torsteina V.
Svendsgaarda. Béhem této navstévy provedl
kontrolu jiz nalakovanych svarenct, upfes-
nili jsme plany zkousek a dodévek chybéji-
cich komponenti. Byla rovnéz predlozena
dokumentace  obsahujici  materidlové
a rozmeérové atesty a svarovaci postupy.

Tato zakazka je pro nés pt¥inosnd z nékolika
aspekttl. Dulezitd referen¢ni zakdzka pro
zahrani¢niho partnera. Vyroba vétsich
svarenct, které je tfeba obrabét a pti nichz
je dulezité striktné dodrzovat svarovaci po-
stupy. V minulosti jsme vét$inou zhotoveni
dila tohoto typu zaddvali do kooperaci.
A v neposledni fadé pro mnohé z nds
trénink v anglictiné.

DodrZovani harmonogramu a bezproblé-
movy prubéh zakizky maji, mimo jiné,
na svédomi zejména kolegové: Stromsky
jako technickd podpora a zprostiedkovatel
kooperaci, Rosko jako vedouci montér
a jeho tym v sestavé Kanis, Dluhos,
Kasinec, Fitovsky, Kubala.

Ing. Libor Kastovsky
vedouci vyroby

Hyundai Motor
Manufacturing
Czech sr.o.

V leto$nim roce jsme realizovali dvé zakazky
v automobilce Hyundai Motor Manufactu-
ring Czech, s. r. 0., které probihaly v odstavce
celého provozu od 21. 7.-5. 8. 2018.

Jednalo se o opravu pohoni vytahu DL6
a DL7 montazni linky a o opravu 7 ks odta-
hovych ventilatord na lakovné.

Oprava pohonii vytahtt DL6 a DL7

Jesté pred zahdjenim vlastni opravy vytahu
DL6 a DL7 jsme museli nad témito vytahy
provést montaz nosné drazky s elektrickym
kladkostrojem 1t. Pomoci tohoto kladko-
stroje bylo mozné spustit demontované ¢asti
vytahu jako pohony, htidele a zvedat nové
dily na horni plosinu vytahu.

Oprava zahrnovala demontéz pohont, pred
jejich demontdzi jsme museli vytahy zajistit
proti nechténému pohybu, demontdz past,
demontdze htidelt, loZiskovych domki.
V rémci modernizace vytahti DL6 a DL7
byly namontovény nové motory SIEMENS,
byly vyrobeny main htidele véetné tprav
pro svérnd pouzdra a montdz délenych
lozisek SKF COOPER, dodéavka a instalace
powerlockt fy CLAMPEX a TSUBAKI . Po
dokonéeni montaze vSech dilti probéhlo cel-
kové setizeni chodu vytahu tak, aby mohlo
byt zahdjeno testovani celého zatizeni.

Oprava 3 kusii ventilatora BC odtahii
+ 4 ks ventilatord CC odtahi

Predmétem dila byla dodavka novych lozisek
aloziskovych domkii. Nade ¢innost spocivala
v demontdzi loziskovych ulozeni hiideli
ventilatorti a montazi novych véetné vyrov-
nani femenic. Na opravenych ventildtorech
provedli na$i pracovnici méfeni vibraci
vcetné kontroly vyvazeni htidela ventilatoru.

Prace probihaly bez vaznéjsich problémi

a byly ukonceny v pldnovaném rozsahu
a kvalité.

Ing. Libor Kastovsky

vedouci vyroby

V minulém roce jsme se Gspé$né predstavili
realizaci rovnactho zatizeni ve spole¢nosti
Tawesco, kterd dodava kovové vylisky,
svafence a dal$i strojni komponenty pro
automobilni pramysl. Jsou dodavatelem pro
spole¢nosti jako Tatra Trucks, Skoda Auto,
Iveco, ale také Daimler nebo John Deere.
Jednim z tdspéchi ve firmé Tawesco byl
navrh a vyroba moderniho jednoucelového
zafizeni pro rovnani svarovanych podélnika
pro ramy zemédélské techniky John Deere.
Po této zkudenosti jsme v leto$nim roce byli
opétovné osloveni pro opakovanou vyrobu
tohoto zafizeni s patfi¢nym rozdifenim,
resp. zvétsenim celého zafizeni. Duvodua
pro zvétdeni byly hned dva. Do procesu
rovnani chce spole¢nost zavést mnohem
delsi podélniky (delsi az o 4 metry nez bylo
rovnano doposud) a také chtéji rovnat podél-
niky, které jsou kompletné nastrojené véetné
riiznych ramen a sedel. V podstaté se zvétso-
vala pojezdova draha na délku o 1500 mm
a $itku 0 250 mm oproti ptivodnimu zatizeni.
V projekéni kanceldfi se po zku$enostech
z prvotni vyroby zafizeni odstranily vyrobni
a montdzni chyby, kterych nastésti nebylo
tolik a doplnilo par zlepsovaku tak, aby
vyroba a montaz byla co nejefektivnéjsi s mi-
nimdlnimi vyrobnimi nepfesnostmi. Jelikoz
se ale zatizeni zvétsuje, muselo se také upravit
mnoho vyrobnich vykrest véetné nové spe-
cifikace rozmérti materiald, ale také zdvihu
hydraulickych vélcti podminéno silnéj$im
motorem a Cerpadlem. V neposledni fadé
zvétSeni hydraulické nadrze. Toto rozifeni

Jednoduché rovnaci zafizeni
— navrh stroje,,na miru”

se také odrazi v navyseni celkové hmotnosti
zafizeni o 1800 kg na nynéjsich 6000 kg.
Zatizeni se mtze chlubit skoro 11 metrovou
drdhou s pojezdem rovnaci klece po délce
v rozmezi 0 aZ 7,5 metru.

Mezi jiz standardni prvky zafizeni patii
odméfovani momentélnich poloh zdvihu
vélcti a opérek modernimi odméfovacimi
senzory, plynuly rozjezd celé rovnaci klece
véetné pripojeného rdmu s hydraulickym
okruhem a dvéma ovladdacimi pulty. Moznost
zmény rychlosti vysouvani ,rovnacich®
valct zajistuji proporcionalni ventily spolu
s frekvenénim méni¢em cerpadla indivi-
dudlné dle polohy uzivatelsky ovladanych
joysticktl. Energie do systému je privadéna
pres navijeci buben az do rozvadéce, ktery
je mozno vyklopit pro snadnégj$i ptistup
k hydraulické jednotce pti servisnich pracich.
Ovladaci pulty osazené joysticky a funkénimi

tlacitky, také disponuji vizudlnimi panely,
na kterych obsluha detekuje procesni stavy,
aktudlni polohy, tlaky a teploty v hydraulic-
kém systému, odbéry proudut a v neposledni
fadé mad moznost nejnutnéjsiho nastaveni
parametril. Pozadavky byly kladeny také na
bezpec¢nost celkového zafizeni. Tato bez-
pecnost se odrazi jak v elektrickém okruhu,
kde je zafizeni obohaceno emergency stop
tla¢itkem, systémem vypnuti proti pretizeni,
snimaci koncovych poloh. V hydraulickém
okruhu nechybi bezpe¢nostni hydraulické
ventily, tlakové a teplotni snimace, snimace
hladiny oleje. Z mechanické stranky je bez-
pecnost zajisténa riiznym krytovani femenic,
kulickovych $roubt a pohonti opérek, kon-
covymi dorazy a natérem signalniho odstinu
celé pojezdové klece.

Momentalné se zafizeni nachazi ve stavu
vyrobnim, ale v dobé vydani ¢lanku jiz
bude plnohodnotnym zatizenim, které, po
testovacim provozu, poputuje za hranice CR
presnéji na Arabsky poloostrov do Saudské
Ardbie. Ze zjisténych informaci o vnéjsich
vlivech v dané zemi, resp. v taméjsi vyrobni
hale nebude rovnaci zafizeni vystaveno
zadnym extrémnim podminkdm. Vétime, ze
je nase dilo celkové velmi kvalitni, které ma
ptedpoklady pro rovnani miliént podélnik,
proto se také té$ime na uspésnou prejimku
zakaznikem, kterd probéhne koncem zari.

Ing. Tomds Krupa
projektant — konstruktér
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Nage firma KOMA - Industry s.r.o. se
vyznamné podilela na rekonstrukci blo-
kového zatizeni kontiliti (ZPO ¢&. 1), a to

jednoho z péti licich proudu.

V roce 2017 jsme byli vybrani jako doda-
vatel nékolika dil¢ich technologii pro vy-
stavbu nového lictho proudu pro odlévani
kruhového predlitku o priméru 600 mm.

Generalni feditel T¥ineckych Zelezéren pro-
hlasil, Ze se jednd o maly krok pro ocelate,

ale velky skok pro skupinu TZ - MS a my

jsme byli radi, ze jsme mohli byt souédsti
tohoto projektu (skoku). Tento projekt byl
16. kvétna 2018 ukonden zku$ebnim pro-
vozem, kdy byly zkusebné odlity kruhové
predlitky o priimeéru 600 mm.

Nage firma se podilela v ramci tohoto
projektu na vyrobé vodicich a rovnacich
stolic, vyrobé hydraulickych vélct taznych
a rovnacich stolic,

vyrobé segmentil

a skfini krystalizatort.

Usek investi¢niho feditele nam dal dvéru,
terminy na vyrobu byly napnuté a poza-
davky na kvalitu standardné vysoké.

Vétim, ze jsme vSechny pozadavky in-
vestora splnili, a Ze novy vyrobek (hruby
predlitek o praméru 600 mm) bude dal$im
kvalitnim vystupem ze ZPO ¢. 1.

Touto cestou bychom radi podékovali

predev§im investorovi - Tfineckym
zelezdrnam za dtivéru a prileZitost byt u to-
hoto projektu, nasim spolupracovnikiim za
dobte odvedenou praci a nasim subdoda-
vatelim, ktefi se podileli na materidlovém
zabezpedeni.

Ing. Adolf Kauer a Ing. Jiti Rutar
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Farmarské novinky

N % 76

Pred rokem jsme Vis informovali o nové ,,posile®, nakoupili jsme nového plemenného byka - tfeti ,,nejdrazsi“ Angus v Cesku a toto jsou jeho
potomci. Jak krdsni byc¢ci, ,,8koda jich zozrat...“

Dne 6. 9. 2018 jsme ziskali stavebni povoleni na vystavbu nové
kompostarny, ¢im? prispéjeme k ekologii mésta Cesky Tésin. Travu
z méstskych parkd michdme s hnojem a uklddame vako¢em do vaki.
Na jate si muzZete prijet pro kvalitni kompost na vase zahradky. Diky
Komakam jsme postavili posledni nové zimovisté pro dobytek.

Gustav Kotajny

Prvni potomek po Asterixovi jednatel spolecnosti
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Nérodni strojirensky klastr ziskal projekt
»Autonomni systémy pro skladovani a mani-
pulaci v pramyslu a dopravé“ a KOMA bude
u toho a ve své podstaté projekt iniciovala.

Soucasny stav parkovacich domi vyZzaduje
rychlou inovaci, kterd bude reagovat na
rozvoj autonomnich systémd, ke kterému
dochazi v poslednich deseti letech. Stévajici
systémy plné odpovidaji deterministickému
pojeti, tzn., Ze veskera strojni zafizeni ma-
nipuluji objektem po pfedem definovanych
trajektoriich. Nové vyvijené systémy umozni
manipulovat objekty v optimalnich trajekto-
rifich, umozni ménit strategii podle okamzité
situace, naptiklad v dopolednich hodinach
mohou uprednostiiovat operace zaparkovani
a v odpolednich hodinach obracené.

Narodni strojirensky

klastr ziskal projekt

Cilem projektu je podstatnym zptisobem ino-
vovat existujici parkovaci systémy vyrabéné
a dodévané firmou KOMA Industry. Inovace
bude zaméfena nejen na vlastni parkovaci
systémy, ale i na vyuziti jednotlivych kompo-
nent parkovacich systémii v dalsich oborech
pro skladovani a nové vyrobni postupy.

Prestoze je projekt primdrné zaméfen na
parkovaci systémy, budou v pribéhu projektu
rovnéz feSeny otdzky skladovani a vyrobnich
technologickych linek. V pramyslu totiz
dochazi k podstatné zméné v organizaci
vyroby, dochdzi k modifikaci pasové vyroby
zavedené Taylorem, Fordem, ptipadné Batou,
na adaptivni vyrobni montdzni pracovisté.
Podstatou této zmény jsou zmény v organiza-
ci prepravy poloproduktu mezi jednotlivymi

montdznimi pracovisti. A to se v budoucnosti
jiz nebude dit pomoci past, ale pomoci auto-
nomnich dopravniki. Toto fe$eni umoziuje
ménit prabézné rychlost vyrobni linky v jed-
notlivych mistech montaze, a tim okamzité
reagovat na situaci v montazni lince a celkové
optimalizovat tok materidlu a poloproduktu
ve vyrobni lince.

V projektu budou rovnéz optimalizovany sta-
vebni konstrukee pro aplikaci vyse popsanych
systému, a to na bazi ocelovych konstrukei
a zelezobetonovych konstrukci. Zde budou
zejména optimalizovany nosné podlahové
konstrukce a podpiirné nosné konstrukce
z hlediska vzdjemnych vzdalenosti vzhledem
k typu skladovaného materidlu. Zvlastni
pozornost pak budeme vénovat Zivotnimu
prostfedi a vnéjsimu designu objektii a za-
chdzeni s vodou. Pro projekt se ndm podatilo
ziskat jako feSitele pana architekta Rudolfa
Kluse, ktery s dal$i ¢lenskou firmou klastru
(Strojirny a stavby Ttinec) ziskal ocenéni
Zelena stiecha roku 2015.

Projekt bude fizen péti firmami, cleny klastru,
které budou sdruzeny v uzivatelském vyboru
a budou dohliZet na fizeni projektu. Pred-
sedou uzivatelského vyboru bude povéreny
pracovnik firmy KOMA Industry a dal$imi
¢leny budou povéfeni pracovnici firem: BKB
a.s. Ostrava, MEPAC s.r.o. Tfinec, MEZ, a.s.
Nedvédice a dvou vysokych $kol VSB-TU
Ostrava a VUT Brno.

Prejeme clentim feditelského tymu hodné
dobrych ndpadi a netradi¢nich feseni.

Ing. Milan Raclavsky, CSc.
manaZer projektu
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2. rocnik vystavy
INVENT ARENA

Jednim z hlavnich cilt 2. ro¢niku vystavy INVENT ARENA,

ktera se konala v ¢ervnu 2018 v Ttinci ve Werk Aréné, byla

propagace tvtir¢ich myslenek mezi studenty a mladezi, pred-

staveni inovac¢nich produktu, firem, vyzkumnych pracovist
207~ 22 june 2918 a také vysokych a sttednich $kol.

?;:’E;";’;:G’;:I‘é - Byly predstaveny novinky ze svéta védy, techniky i svétové
patenty. Dal$im velkym pfinosem této akce je integrace
predstaviteld obchodu, investord, vyzkumnych pracovist,
inovac¢nich firem, vysokych a stfednich $kol. Ke konkuren-
ceschopnosti silné prispiva ddraz na ochranu du$evniho
vlastnictvi, coz je dulezitou soucasti inovacniho procesu,
zamérem celé akce bylo také ukazat, jak uplatnit napady
a feSeni na rozsahlé mezinarodni platformé.

Ing. Lenka Janeczkovd
asistentka jednatele

KOMA - Industry s.r.o.
Ruskd 41, 706 02 Ostrava-Vitkovice, Czech Republic
www.komaindustry.cz



