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Slova majitele firmy

Koma

Pro¢ pofdddme konferenci?
KOMA véera a dnes

Motto: nehleddme wimluvy, hleddme

APLIKACE

o Vyzkum a vyvoj autonomniho sofistiko-
vaného zatizeni pro zajiténi definované
primosti hutniho materialu

PROOF OF CONCEPT

o Automatizace odstraiovani otfepd po

déleni

PROOF OF CONCEPT |
 Automatizace ru¢niho vybruSovani vad
ty¢ového materialu

TACR / EPSILON
o ZvySeni uspor a efektivity parkovacich
systému pro dopravni prosttedky

TRIO
« Optimalizace procesni inteligence parkova-
ciho systému pro Smart City

POTENCIAL (investi¢ni projekt)

« Zkusebna strojnich a hydraulickych zafizeni

PROOF OF CONCEPT I
o Zkusebni zafizeni pro testovani velkoroz-
mérovych lozisek

VYUZITI NiZKOUHLIKOVYCH
TECHNOLOGIi PRO AKUMULACI
ENERGIE Zi{SKANE Z OBNOVITELNYCH
ZDROJU ENERGIE

Za konkrétnimi projekty jsou vzdy kon-
krétni lidé s konkrétni zodpovédnosti, at uz
s kladnym nebo zdpornym vysledkem. Ale
predevsim za kazdym projektem je spousta
prace, porad nad fe$enimi dil¢ich problémii.
Proto jsme se rozhodli pro nové investice
v ramci aredlu KOMA v Ostravé-Vitkovicich.

resen,

Uskladnéni hutniho materidlu do samostat-

ného skladu s délenim, ktery by navazoval
na svarovnu a déle pak na obrobnu, ¢imz se
uvolni prostory v jednotlivych halach pro
vlastni realizaci zakdzek.

Zkus$ebna hydraulickych a strojnich za-
fizeni, kterd nahradi soucasny servis aut
s 30 tunovym jefdbem, a to z toho duvodu,
abychom mohli ndmi vyrobené zatizeni
odzkouset, provést diagnostiku, zjistit
parametry v idedlné ¢istém prostiedi, které
hydraulika a pneumatika zvlast vyzaduje.
Vlastni vybaveni zkusebny bude drazsi nez
hala a véfim, Ze nds to posune zase kousek

dal.

U¢ime se novym vécem, to sebou nese malé
neuspéchy a chyby, av§ak do budoucna velky
potencial. Vzdyt Ceské republika, Slovensko
a Polsko se bohuzel stavaji vyrobnimi zdklad-
nami s minimalni pfidanou hodnotou. V nasi
firmé se snazime toto ménit, i kdyZ v nasem
malém méftitku, ale je to jedina cesta pro za-
chovani Zivotni urovné nasich zaméstnanct.
Vim, ze lidé radéji délaji jednoduché projekty,
ale kdyz se dilo podati, tak jsou nalezité hrdi.
Nasim projektanttim vyjadfuji velky obdiv za
rizika, které podstupuji a prekonavaji. Chtél
bych jim i celému kolektivu firmy touto ces-
tou podé¢kovat za naro¢nou préci a vyslovit
prani, aby ke kazdému projektu pristupovali
s pokorou a navzdjem si pomadhali.

Velmi
projektech participuje Vysokd $kola banska-

vyznamnou mérou na novych
Technickd univerzita a musim ptiznat, Ze
citim za posledni 3 roky pozitivni zménu ve
vztahu akademické sféry s prumyslovymi
podniky. Myslim, Ze tato spoluprace pfispiva

Vizené damy a pdnové, drZite v rukou komdcky
magazin, v némz se Vam snaZime nahlédnout
pod poklicku nasi firmy.

Ze vsech stran slysime o nedostatku pracovnich
sil, nezodpovédnosti a neochoté mladych lidi
pracovat v technickych oborech. Je to vysledek
Cinnosti mé generace, protoZe jsme se snazili
svym détem zabezpelit ,lehéi Zivot' ale nikdy
neni pozdé zapdlit v nich touhu néco dokdzat.
Vysledkem je tfada projektii, ve kterych se dnes
KOMA aktivné angazZuje a nasi mladi projek-
tanti, konstruktéfi, technici obétuji sviij éas i své
znalosti témto projektiim. Dovolte, abych Vds
aspori rdmcové sezndmil s ¢im se ,trdpime".

k budovani konkuren¢niho prostredi i ke
konkurenceschopnosti nasi firmy. Mam vsak
obavy, ze jsme 20 let vyuzivali kapitdl nasich
predku a o to té78i bude tuto ztratu dohonit.
Nikdy vSak neni pozdé a véfim, Ze zdravy
selsky rozum prispéje k tomu, aby nds region
zase byl novou ,,primyslovou velmoci® Pteji
to ndm viem.

MODERNI TRENDY V UDRZBE

Zéjem firem zGcastnit se konference, kterd je
zaméfend na praktické zkusenosti a konkrét-
ni ptiklady, nds zavazuje, abychom v ptistim
roce pokracovali v nastoleném sméru. Vyvoj
novych technologii pro pohon automobilit
vyznamnou mérou ovlivni budoucnost ces-
kého strojirenstvi.

Nepteberné mnozstvi nabidek na rtzna
$koleni je do urcité miry obrazem nasi
spole¢nosti. Mladi lidé, ktefi nikdy nebyli ve
vyrobé nabizeji $kolenf na témata, ktera casto
nemaji v praktickém Zivoté zadny ptinos. Je
to jedna z cest, jak si udrzet prehled o vyvoji
v daném oboru, jaké problémy a jak se resi.

Gustav Kotajny
jednatel spolecnosti
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foto Ing. Kauer: Po % ostravském maratonu — zelfiacka super!

ALZId LNINHOVNVIN

Management rizik a jeno

uplatnovani ve firme

Nage firma za posledni dekddu realizovala
mnohé aspé$né projekty, které vsak nasledné
vyvolaly zmény v pristupu k fizeni dalsich
novych projekttL.

Ptistup v managementu firmy musi byt reali-
zovan s diirazem na udrzovani a rozvoj jiz za-
vedenych a osvédc¢enych systémd, které jsou
prostiedkem pro nepfetrzitou kontinualni
a opakujici se ¢innost firmy. Lze konstatovat,
Ze se jednd o klasicky management, zaméreny
na vyrobni provoz s bezporuchovou, opako-
vanou vyrobou ur¢itych produktii.

V soucasné dobé¢ je vsak stale vice, v diisled-
ku vyhovéni pozadavkim zékaznikd, nutno
uplatniovat projektovy management. Reali-
zace zakazek vyzaduje zabezpecleni jedine¢-
nych, neopakovatelnych, ¢asové a zdrojové
limitovanych procest. Uplatiiovéni principa
projektového fizeni klade na management
firmy nové naroky a vyzaduje v rozhodova-
cich procesech firmy také novy pohled na po-
souzeni a vyhodnoceni rizik. Pfed samotnou
realizaci zakazky je nutno specifikovat rizika,
kterd mohou mit zdsadni dopad na dosazeni
profitu a mohou ovlivnit finan¢ni stabilitu
firmy.

Vyslap na Javorovy: nejen praci je clovék

Zejména turbulentni podnikatelského pro-
stfedi vyZzaduje identifikaci téchto typu rizik:
finan¢ni, vyrobni, environmentalni, trzni,
legislativni, informacni, ale také lidsky ¢initel
nebo vy$$i moc. Rada rizik se da eliminovat
jejich daslednou analyzou a néslednou apli-
kaci zajidtovacich instrumenttl.

Pozornost nyni technickému
a technologickému prosttedi ve vazbé na
nezvlddnuti technologického procesu, za-
méfujeme se také na trzni rizika, kterd maji
prevazné podobu rizik prodejnich (poptav-
kovych) a rizik cenovych z hlediska chovani
konkurence. Standardem pti projektovém fi-
zeni je vyhodnoceni finan¢nich rizik, dostup-
nosti zdroju financovani a schopnosti dostat
svym zdvazkim, kreditni riziko vztahujici se
k nebezpeli platebni neschopnosti ¢i nevili
zékazniki a odbératelt splatit své zavazky.

vénujeme

Teési mé, Ze jiz mnohé projekty v nasi firmé
predevsim realizované v divizi Fluidni sys-
témy, byly jiz realizované uplatnénim pro-
jektového pristupu k Fizeni a byly dspésné,
¢mz se potvrzuje smysluplnost zavedeného
managementu rizik v rozhodovani.

Ing. Adolf Kauer
vykonny teditel




Modernizace prubézné valcové rovnacky S.I.M.A.C.

Jednou z oblasti nasich ¢innosti, kterou nasi
zdkaznici jiz velmi dobfe znaji, jsou dodavky
rovnacich listt pro rovnani nejraznéjsich typu
ty¢ovych materialtl. Jistou novinkou vsak je
na$ aktudlni projekt modernizace pribézné
valcové rovnacky S.I.M.A.C., ktera je umis-
téna v technologickém provozu ,hrubé®
valcovny HCC firmy Liberty Ostrava, a.s.

Tento projekt jistym zptisobem navazuje na
projekt nadi firmou jiz zrealizovany v prosinci
roku 2018. Tehdy jsme je$té pro Arcellor
Mittal Ostrava, dle navrhového projektu od
firmy KONCAD, dovybavovali rovnacku
S.I.M.A.C. o tenzometrické snimani zatizeni
rovnacich vélct a provadéli jsme kompletni
vyménu vstupnich a vystupnich periferii rov-
nacky. Tento projekt byl uspé$né zrealizovan.
V piipravné fézi realizace daného projektu
se v8ak zjistilo, ze skiiil dané rovnacky vyka-
zuje velké poskozeni svarti a rtizné umisténé
trhliny po celé rovnadce. Z detailnich analyz
a zpracovanych vypocti metodou kone¢nych
prvka bylo zfejmé, ze dand rovnacka je pro
aktudlné rovnany zuslechtény sortiment na
hrané ¢i spiSe pod hranou svych pevnost-
nich moznosti. Nastésti pro Arcellor Mittal
vechny vypolty vykazovali nedostate¢nou
pevnost ocelové skiiné rovnacky nikoliv
viak nedostate¢nou pevnost rovnacich vélc,
htideli a ozubeni, které byli pfed nékolika lety
vyménény.

Na zékladé téchto informaci nebylo daleko
k népadu pokusit se navrhnout skfin rov-
nacky v novém optimalizovaném provedeni,
které zajisti dostate¢nou oporu a tuhost pro
vlastni rovnaci valce a hridele a ptivodné
zamyslend a nabizend varianta vyroby nové
skiiné dle piivodniho provedeni byla zru-
$ena. Tato idea byla dopracovana do findlni
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podoby a zkalkulovana. Nové vznikla situ-
ace a ndkladnost opravy samozfejmé vedla
k velmi detailni technické a ndkladové
oponentufe ze strany Arcellor Mittalu a tak
vlastni rozhodnuti zda modernizovat skiin
rovnacky ¢i nikoliv postavilo projekt na hra-
nu realizovatelnosti z hlediska terminového
plnéni. Jsme rddi, Ze jsme ziskali davéru
a i kdyZ neni ¢asu nazbyt, realizaci projektu
modernizace skiiné rovna¢ky budeme, dnes

jiz pro Libery Ostrava, a.s., zajistovat my.

Pfedmétem tohoto projektu je kompletni
modernizace rovnacky zahrnujici kontrolu
nedévno vyménénych vnitinich komponent
(htidel, ozubeni,...), vyména vSech loZisek
rovnacky, navrh nového tésniciho systému
rovnacky, novy ndvrh mazaciho rozvodu
a distribuce mazaciho oleje v rovnacce,
a zejména navrh a vyroba zcela nové zesilené
skiiné rovnacky, ktery respektuje pouziti
stavajicich ~ vnitfnich komponent, avsak
zvy$uje celkovou tinosnost a tuhost rovnacky.
V neposledni fadé je také soucdsti projektu
provedeni vSech nezbytnych konstrukénich
opatfeni tak, aby bylo mozné instalovat
na rovnacku kompletni bezdemontdzni
diagnostiku lozisek.

Za timto tcelem bylo nezbytné provést kom-
pletni a detailni pevnostni vypocty jak vniti-
nich ¢asti rovnacky, tak ndvrh a pevnostni
kontrolu optimalizované skifiné rovnacky
s kotevnim rdmem a stavénim. I kdyz
jiz mame mnoho zku$enosti s opravami
a servisem nejriznéjsich pribéznych rovna-
¢ek, tak modernizace je pfece jen podstatné
zapojeni nasi nejzkuSenéj$i pracovnici jak
v konstrukéni kanceldti, tak ve vyrobé.
V jistych ¢astech konstrukénich praci také

spolupracujeme s na$im dlouholetym part-
nerem - konstrukéni kanceldti KONCAD,
ktera byla do projektu zapojena jiz v pocate¢-
ni fazi ze strany Arcellor Mittal. Jsem rad, ze
mohu konstatovat, Ze véechny technické de-
taily vlastni modernizace jiZ mame vyteseny.
V danou chvili probihd vyroba, kterd je
dokonce v predstihu pred oficidlnim harmo-
nogramem projektu. Vlastni modernizace
rovnacky a jeji uvedeni do provozu probéhne
v pldnované odstavce provozu koncem toho-
to roku.

Velmi nds té8i, Ze se mizeme ucastnit tech-
nicky velmi zajimavych investicnich akci
a modernizaci firmy Liberty Ostrava, a.s..
Divéra naseho vyznamného zdkaznika
v naSe schopnosti je pro mé a mij tym
dlouhodobym zévazkem a véfim, Ze i tento
projekt bude jednim z téch, které dokdzi, ze
jsme v Ceské republice stale schopni realizo-

vat technicky nédro¢né projekty.

Ing. Martin Mordvek
vedouci divize fluidni systémy

Konstrukcni 3D navrh optimalizované

skiiné rovnacky



Jak jste se mohli do¢ist v 13. vydani naseho

Casopisu, ziskali jsme zakdzku na realizaci ge-
neréalni opravy brusky VGM 120, spole¢nosti
Rothe Erde GmbH v Povazské Bystrici. Od té
chvile ubéhlo t#i ¢tvrté roku, za nami je kus
prace, ale jesté vétsi a naro¢néjsi je pred nami.
Béhem prosince 2018 tym na$ich pracov-
nikdt provedl demontdZ stroje na hlavni
dily tak, aby byla moZnd pieprava na dilnu
KOMA-Industry. Zde byla provedena dalsi
demontdZ a podrobné zmapovéni za icelem
vypracovani dokumentace skute¢ného stavu
stroje. Vzhledem k tomu, Ze k brusce nebyla
k dispozici konstrukéni dokumentace, musel
byt vytvofen kompletni 3D model stavajiciho
stavu brusky. V této fazi praci jsme zjistili
fadu rozporti mezi skute¢nym stavem dilt
a nadimi predpoklady, to se v8ak u gene-
rilnich oprav takto sloZitych stoju stava
a nam nezbylo, nez si s tim néjak poradit.
Modelovani ptvodniho a ndsledné no-
vého stavu jednotlivych souddsti stroje je
v podstaté dvoji prace, ale bez toho by nebylo
mozné s dostateénym predstihem vytipovat
a nasledné objednat dily s dlouhou dodaci
lhttou. Projektanti a konstruktéfi nasledné
pokracovali v konstruovani jednotlivych dila
brusky az do faze vyrobni dokumentace jak
nové vyrabénych, tak i renovovanych dild.

V soucdasné dobé je provedeno nové opraco-
vani — prebrous$eni vodicich ploch hlavniho
sloupu, horizontédlniho i vertikdlniho pri¢ni-
ku a sani. Jsou nové vyrobeny opotfebované
dily a dily, u kterych bylo nutno provést
konstrukéni tpravy s ohledem na zéstavbu
modernéj$ich vedeni a tésniv. Rovnéz finiSuje
vyroba nami nakupovanych celkd - prede-
v§im magnetického stolu a vfretene, které
jsou vyrabény pro tuto brusku na miru tak,
aby splnovaly vSechny pozadavky zakaznika.
Jednim z velkych problému bylo skloubit

pozadavek zdkaznika na §tfhlé vieteno, které
viak v sobé bude mit zabudovédno vyvazovani
a snimdni otacek.

Nyni brusku na dilné KOMA-Industry opét
sestavujeme. Po sestavovanych dilech jsou
montovany rozvody hydrauliky a mazani
a kabeldz elektrotizeni. RovnéZ jsou ptipra-
veny hydraulické a mazaci agregaty.

Pied dokonc¢enim je vyroba krytovani, kde
jsme se dlouho potykali s jeho projekci
tak, aby vyhovovalo v§em soucasnym po-
zadavkim na bezpecnost a hygienu prace.
V soucasné dobé je v provozu stile spousta
obréabécich strojti, které maji ochranné prvky
podle staré normy a obsluha je zvykld na
»otevieny“ stroj. I v tomto pripadé jsme se
s tim potykali. Nakonec jsme v$ak po radé
jednani se zdkaznikem a bezpecnostnimi
techniky dospéli k dohodé a krytovani bude
provedeno tak, aby vyhovélo vSem platnym
normam a zdroven bylo pro obsluhu jedno-
duché na ovladani a ¢isténi, neomezovalo
manipulaci a neprodluzovalo manipula¢ni
¢asy s obrobkem. Soucdsti krytovani je
rovnéz odsavani vzduchu s rozsttikem fezné
kapaliny z prostoru obrabéni.

V neposledni fadé bude vyménén také
stavajici fidici systém brusky Sinumerik, od
spole¢nosti Siemens, za jeho novéjsi a mo-
dernéjsi verzi, pfi¢emz tato vyména s sebou
nese soucasn¢ dodavku nového ovladaciho
panelu obsluhy, nového elektrického rozvad-
é¢e a samoztejmé vymeénu vsech elektrickych
pohont, snimac¢a a spinact za novéj§i typy
odpovidajici standardim dnesni doby. Ptibu-
de také linedrni a rota¢ni odmérovani.

Ne vsechny dil¢i ¢asti projektu jsme schopni
provést vlastnimi silami, proto byl velky
dtiraz kladen na vybér téch nejvhodnéjsich
externich firem, které se budou podilet

Generalni oprava
a prestavba brusky
VGM120 BERTHIEZ

GENERALNT OPRAVA
BRUSKY JE V PLNEM

PROUDU

na realizaci. Dodavku specifickych ¢&asti
stroje jako magnetickou upinaci desku, ve-
teno a bezvilové kulickové Srouby jsme resili
s renomovanymi vyrobci, aby byla zaru¢ena
maximalni kvalita komponent. Pro elektro
¢ast zakazky jsme ke spolupréci ptizvali fir-
mu Aplaus s.r.o., se kterou mame dlouholeté
vyborné zkusenosti a také se s nami podilela
na realizaci predchozi Uspésné zakazky pro
tohoto zdkaznika.

Béhem fijna bude dokon¢ena montaZ brusky
v prostorich KOMA-Industry a zalne tes-
tovani a odladovani chodu brusky tak, aby
mohla byt na prelomu listopadu a prosince
prevezena k zdkaznikovi, kde bude instalova-
na a zprovoznéna na nové hale.

Délame vse pro to, aby probihajici generalni
oprava brusky byla ukoncena ve slibeném
terminu a kvalité, kterd umozni jeji provoz
dalsich 40 let.

Ing. Katetina Krutinovd
zdstupce vedouciho projekcni kanceldre




Viystavba kvadratové linky
- sochorova véalcovna Kladno

V druhé poloviné lonského roku 2018 nam
byla T¥ineckymi Zelezdrnami a.s. ddna velkd
divéra stat se soucasti tymu a hlavné dodava-
telem velké a dlouho pldnované akce s ndzvem
wvystavba nové kvadratové linky v sochorové
vélcovné Kladno®. Pivodni kvadrétova linka
a hlavné rovnaci lis jiz vykazovaly dlouhole-
tym provozem znamky velkého opotiebeni
abylo zapottebi je tedy co nejrychleji nahradit
a vybudovat novou rovnaci linku. Nova linka
se sklddd z rovnaciho lisu o sile 600 tun spolu
s kabinou obsluhy a nezbytnych ndvaznych
periférii, které zajiStuji zdsobu a logistiku
materidlu pro samotny lis.

Vystavba kvadratové linky byla rozdélena do
dvou etap, z nichZ prvni etapa musela byt
dokoncena do konce roku 2018. Pfedmétem
naseho ukolu v prvni etapé byla dodavka,
kompletni montdZz a zprovoznéni rovnactho
lisu v¢etné prilehlych technologii tak, aby po-
¢atkem roku 2019 mohly zacit bouraci prace
a demontaz staré rovnaci linky s lisem, ktera
byla situovéna vedle a byla v provozu do po-
sledni chvile. Velice kratky a striktni termin
dodavky nové ¢asti celé kvadratové linky byl
pro provoz zelezéren natolik duleZity, Ze nebyl
téméf zadny prostor pro jakdkoli pochybeni
a celd akce musela klapnout napoprvé.

Nebylo tedy na co ¢ekat a s projeke-
nimi pracemi se muselo ihned zadit.
Zpracovavala se vykresovd dokumentace
k manipula¢nim perifériim rovnaciho lisu
a odstartovala se prace na vyvoji hydraulické-
ho agregétu a celého systému, ktery periférie
ovlada. Veskeré nezbytné projekéni podklady
k ovladani periférii, pozadovanému taktu
linky a sledu jednotlivych pohybt, ndm byly
jiz definovany v zadévaci dokumentaci od
Ttinecké projekce a.s. Velice kratky termin
dodani byl pro nas velkou vyzvou, bylo
zapotiebi dikladné rozplanovat a spravné
koordinovat harmonogram vyroby jednot-
livych manipula¢nich periférii linky, které
v souctu hmotnosti davaly vice jak 130 tun.

Druhd etapa byla ptimo zdvislda na etapé
prvni. Druha ¢ést kvadratové linky méla stat
na misté ptivodniho rovnaciho lisu, ten v§ak
musel byt v plném provozu do doby, nez se
zprovoznila novd rovnaci linka. I presto,
ze plan vyroby a samotné vystavby linky
byl velice napjaty, datilo se jej diky profe-
siondlnimu pfistupu nasich zaméstnancii
a zucastnénych firem Gspé$né plnit.

Druha &ast linky, jez byla predmétem druhé
etapy, se zabyvala predev§im vystavbou od

hrotovacich stanovi$t, kde se provadi

robotic-
ké obrusovani

otfepi konct so-

chorti a ptilehlych mani-

pula¢nich periférii, které zajis-

tuji dopravu a logistiku sochorti. Nasi
dodavkou v této etapé byl pouze kompletni
hydraulicky systém ovlddani vSech periférii
a jeho uvedeni do provozu.

Uspésné dokonéeni obou etap, prvni na kon-
ci loniského roku 2018 a druha ke konci prvni
poloviny roku 2019, bylo zasluhou nejen
nasi a nasich zaméstnancil, ale také ostatnich
zlcastnénych firem, které se na vystavbé
podilely velkym dilem. Velké diky patti nejen
divizi VI spole¢nosti Tfinecké Zelezdrny a.s.,
kterd kompletné zabezpecovala oblast ASR
a findlni programovani a oZivovani celého
systému, ale také koordindtorovi celé akce
Ing. Marku Schwarzovi ze spole¢nosti
Ttinecky inZenyring a.s.

Ing. Jifi Rak
projektant
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Na zakladé podané zadosti na vyzvu progra-
mu podpory ,,Aplikace“ vyhlasené v ¢ervnu
roku 2015 v ramci implementace Opera¢niho
programu Podnikdni a inovace pro kon-
kurenceschopnost 2014-2020 a néslednym
splnénim v8ech nezbytnych pozadavki, byla
podana zadost pfijata pro dany podnikatel-
sky zdmér. Cilem programu ,Aplikace® je
ziskavani novych znalosti pottebnych pro vy-
voj novych produktd, materialf, technologii
a sluzeb prostifednictvim realizace projekti
pramyslového vyzkumu a experimentélniho
vyvoje.

Koma - Industry s.r.o. predlozila projekt ve
spolupraci s partnerem spole¢nosti Elcom
a.s. formou konsorcia, jehoz zdmérem je re-
alizace pramyslového vyzkumu a experimen-
talniho vyvoje autonomniho sofistikovaného
zafizeni pro zajisténi definované primosti
hutnich materialti. Zjednodusenymi slovy jde
o vyvinuti zafizeni, které bude aplikovatelné
pro horizontélni rovnaci lisy uréené pro au-
tomatizaci rovnaciho procesu.

Vyznam konsorcia firem spocivé v rozdéleni
realizace vyvoje a vyzkumu obou firem podle
odbornosti. Nasi doménou v tomto projektu
jsou konstrukéni znalosti a zku$enosti
z oblasti procesu rovnani, diky kterym jsme
mohli vytvofit potfebné podminky pro vyvo-
jovou ¢innost. Doménou firmy Elcom a.s. pro

tento projekt jsou velmi bohaté zku$enosti
a znalosti v oblasti kamerovych systém, kte-
ré jsou nezbytné pro spolupraci pfedmétného
vyvoje.

Projekt byl rozdélen do tfech etap. Prvni
etapa, kterd byla ukoncena v fijnu lonského
roku, zahrnovala tzv. primyslovy vyvoj, ktery
byl zaloZen na vytvoreni imitace podminek
realného provozu. Tyto vychozi podminky se
staly potfebnou zakladnou pro vyvoj kame-
rového systému za tcelem skenovani profilu
rovnaného hutniho materidlu. Vysledkem
této etapy byly prevdiné cenné informace
z oblasti méfictho systému, ktery je zcela
zdsadnim, nebot poskytuje potfebnd méfena
data o profilu rovnaného materidlu, ta jsou
dale vyhodnocovana a zpracovana. Byla tak
provéfena navrzena koncepce jak z pohledu
presnosti, rozliSovaci schopnosti a také
stalosti ¢i doplnéni opatteni s cilem zajisténi
stability a jistoty méfenych dat.

Druhd etapa nazyvand jako experimentdlni
vyvoj byla ukoncena v srpnu tohoto roku
a zahrnovala optimalizaci vyvoje a instalaci
zatizeni do redlnych podminek provozu
na Sochorové vélcovné VZ v Kladné.
Kromé hardwarové instalace muselo také
probéhnout softwarové oziveni a zprovoz-
néni{ komunikace mezi vykonovou a fidici
¢asti programu jako celku. Vysledkem této

Viyvojovy
orojekt Aplikace

néro¢né ¢innosti v pomérné kratkém case je
sou¢innost jednotlivych technologii rovnaci
linky s kamerovym systémem.

Diky tspésnému zvladnuti vyse jmenovanych
etap projektu jsou jiz vytvoreny podminky
pro zahdjeni zavérecné etapy pro ovéfovani
a testovani v redlném provozu. Tato zavérec-
nd etapa je roz$ifena o spolupraci s docenty,
profesory a odborniky z VSB-TU Ostrava,
jejichz ¢innost bude spocivat v aplikaci mate-
matickych vypoctovych modeld, které budou
pracovat s informacemi a ziskanymi daty pro
samotny rovnaci proces.

Ackoli vstupujeme do zavére¢né faze, je tieba
konstatovat, Ze se jednd stdle o velmi ndro¢-
nou fazi, a to zejména z toho duvodu, ze sor-
timent rovnaného materialu na rovnaci lince
Sochorové vélcovny VZ v Kladné je zna¢né
rozsahly, a proto bude velmi obtiZné jej
»pokryt®. Navzdory ocekdvanym prekazkam
neztracime motivaci pro Gspé$né ukonceni
tohoto projektu v inoru nasledujiciho roku
2020.

Ing. Zdenék Kubdn
projektant
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Dodavka nového manipulatoru

Ky

MWV do firmy Triangolo s.r.o.

V leto$nim roce nase firma realizovala nékolik zajimavych
akei ve firmé Triangolo, s.r.o. Hulin.

Jednou z nich bylo i navrzeni nového manipuldtoru MVV
tak, aby bylo mozno zrychlit celkovy takt linky a zaroven
manipulovat s téZ§imi a rozmérnéj$imi krouzky. Pti pro-
jektovani daného stroje jsme museli vychdazet ze zadani, Ze
manipuldtor musi byt schopen manipulovat s predkovky
na vstupu do rozvalcovacky RAW s hmotnosti az 1300 kg
a na vystupu z RAW s rozméry krouzkid o @ 2500 mm

a vysky 400 mm.

Z tohoto diivodu musela byt stavajici pohonna jednotka
posilena z vykonu 45 kW na vykon 55 kW a vybavena
pistovym hydrogeneratorem fy Parker, ktery je schopen
zrychleny takt celé linky zajistit. S posilenim hlavniho
pohonu je spojena také ndhrada stdvajicich tlakovych
a odpadnich filtra na agregatu za filtry nové, schopné zajistit
filtraci i pro vy$si pritoky oleje.

Z konstrukéniho hlediska jsme museli zesilit tuhost
celého manipulatoru s ohledem na rozméry a hmotnost
predkovka a rozvélcovanych krouzku. Na pojezd celého

manipuldtoru jsme pouzili linedrni vedeni od fy Hiwin,
pro oto¢ byl pouzit dudlni kyvny aktuator od némecké
fy IMO. Pohyby manipuldtoru jsou realizovany pomoci
pfimocarych hydraulickych pohoni, které jsou fizeny
hydraulickymi bloky osazenymi proporciondlnimi ventily
fy Parker. Od tohoto vyrobce jsou pouZity i hydraulické
rozvody, rozvody mazani, hydraulické hadice. Pro do-
konc¢eni manipula¢niho cyklu, i pfi vypadku proudu, jsou
v hydraulickém obvodu manipuldtoru umistény ru¢né ovla-
dané hydraulické ventily.

Manipulator je také vybaven novym fidicim systémem,
nové PLC fady S7-1500T, HW (rozvadéce, fidici karty,
jisténi, bezpec¢nostni obvody, kabelové Zlaby, kabely,...) tak
i SW (¥idici systém, licence) pro spravné a optimélni fizeni
manipuldtoru. Samoziejmosti je i nova vizualizace WinCC.

Celé zatfizeni bylo naprojektovdno v souladu s platnymi
bezpe¢nostnimi predpisy tak, aby byl zajistén jeho bez-
problémovy provoz.

Ing. Roman Jirdsek
vedouci vyroby divize fluidni systémy
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Generalni oprava navrtavacky
dalciku FZWD 160

V poslednich letech se ndm podaftilo ziskat nékolik
velice zajimavych zakdzek ve firmé Tatra Trucks a.s.
Jednalo se hlavné o zakazky typu generdlnich oprav
a modernizaci dulezitych a specifickych jednoucelovych
vyrobnich stroji. Jednou z takovych zajimavych zakazek
je generdlni oprava navrtavacky dulé¢iku FZWD 160 za
ucelem zvysSeni provozuschopnosti a Zivotnosti stroje.
Tato generalni oprava a modernizace spociva jak v opra-
vé mechanickych ¢ésti stroje — presné brouseni kluznych
ploch loZe, upinact a skfini s vieteniky, jejich rozmérové
verifikaci, kompletni vyméné lozisek, vodicich list a cel-
kovou opravou sdruzené prevodovkové skiiné, ale také
v dovybaveni stroje novym bezpe¢nostnim krytovanim,
které zaruci splnéni bezpe¢nostnich pozadavki a pred-
pistl. Generalni oprava také zahrnuje dodavku nového
hydraulického agregatu, ktery nahradi stavajici nevyho-
vujici agregét a zajisti kompletni vyménu elektro vyzbro-
je stroje. Cely projekt je Fizen tak, bychom co nejméné
zatézovali zdkaznika dlouhymi odstdvkami a omezenimi
tzn., ze celd generdlni oprava probihda v montdznich
halach KOMA - Industry s.r.o. a zakaznikovi pfedame

jiz plné odzkou$eny a odladény stroj. Prace na daném
projektu probihaji dle stanoveného planu, a i kdyzZ se na
stroji objevilo nékolik neocekavanych problémd, tak se
nam velmi rychle podatilo najit feSeni.

I kdyZ je obecné znamo, Ze generdlni opravy nejsou
obvykle oblibenou praci jak konstruktéri, tak i mon-
térd, zejména ve srovnani s praci na navrhu a vyrobé
stroje nového, tak v nasem ptipadé to tak uplné neplati.
Prace na téchto opravich nds bavi a také vysledky
z predchozich generdlnich oprav nds ujistuji v tom, Ze
tyto projekty velmi dobfe zvladdme a zdkaznici jsou
s nasf praci spokojeni. Timto bych chtél predem podé-
kovat za projevenou duvéru od firmy Tatra Trucks a.s.,
kterou nezklameme a véfim, Ze na konci roku vratime
zékaznikovi stroj, jehoZ parametry a funkénost budou
lepsi nez potizeni nového stroje konstruovaného dnes-
nim spotfebnim zptisobem.

Ing. Jan Mejzlik
projektant
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a novych zakazniku

S téméf ro¢nim odstupem od vydani
posledniho Komackého magazinu mizeme
s jistotou fici, Ze servisni oddéleni nasi firmy
se posunulo zase kousek ddl, a to jak v mnoz-
stvi povedenych zakazek, tak i v kvalitativnim
pfistupu naich pracovnikd pfi provadéni
servisnich ¢innosti. Portfolio nasich stéva-
jicich zdkazniki zistalo stejné a navic jsme
ziskali na svoji stranu i potencionalné nové
zdkazniky diky nasemu vstficnému ptistupu
i odbornému provadéni servisnich praci.
Nize zmifiujeme portfolio nasich hlavnich
zakaznik i realizovanych zakazek:

« Bezpecnostni test SITEM

» Dodévka ndhradnich ventild pro blok P2
vcetné vymény

« Vyména Cerpadla na agregatu pro tpravu
horniho zakonéeni tlakovych 1ahvi

o Oprava hydraulického potrubi hlavni hyd-
raulické stanice

 Vyména vyhazovaciho valce na dérovacim
lise

« Vyména spodni vany nanaseci linky
« Demontaz, vy¢istén{ a zpétna montaz 2 ks
trubkovych a 2 ks deskovych chladi¢ti

« Diagnostika a oprava poruch na $rotovacich
lisech. Jednd se vétsinou o pohotovostni
Servisy.

o Servis lisu KI600-I (servis hydrauliky
a mazdni).

« Oprava hranidla v ramci stfedni opravy na
vratné trati valcovny A

SERVISY u nasich stalych

« Repase osdfedivky ¢. 3 na koksochemické
vyrobé koksoviny

« Celoro¢ni zakdzky hydrauliky a mazani na
provozech KDT, KJT, Cistirna sochort, Sta-
kulinka, Vélcovna A (Blokovna), Valcovna
B, ZPO1, ZPO2, KKO, Elektroocelirna,
Kokosovna, Vysoké pece, provozy SAS...

« Celoro¢ni zakazky na provozech SJV, HCC,
KD, P1500, Oceldrna, Rotorovy a celni
vyklopnik, Koksovna, mazaci agregaty, lisy
napt. LIS CDR500

« Celoro¢ni servis hydrauliky, mazani, strojni
- zamecnické prace

« Vymény pracovni kapaliny HFC v hydrau-
lickych pohonech (takové liti) a obsluznych
listi

« Pohotovostni servis pti havariich z titulu
poruch na hydraulice (napf. poruchy hlav-
nich cerpadel, diagnostika, repase ¢erpadel
a hydraulickych valci).

« Diagnostika na obrabécim centru

o Oprava hydraulické testovaci stanice na tlu-
mice do osobnich i ndkladnich automobili

» Dodédvka, montdz a zprovoznéni chladici
a filtra¢ni jednotky k hydraulickému
agregatu technologického zatizeni vysttiho-
vani folii pro masézni sedadla automobila
(Mercedes, Audi...)

« Dodéavka hydraulické pohonné jednotky

s ovladacim blokem soustroji s turbinou

» Dodévka a montdz pneumatické ventilové
soustavy pro lis ERFURT

o Diagnostika a oprava hydrauliky VOKA
pily

» Oprava pneumatickych valci a rozvodii
manipulatoru TRUMF

« Opravy vibrostolic (vyména lozisek a opra-
va mazani )

Toto je vycet realizovanych zakazek v letos-
nim roce. Soubézné s realizaci jednotlivych
zakazek pracujeme na nabidkach pro jed-
notlivé zdkazniky na odpovidajici technické
urovni s vyuzitim inovovanych hydraulickych
prvki. Nabidkova ¢innost v sobé soustteduje
symbidzu technického feseni a je zdkladem
pro dalsi komunikaci se zdkazniky.

Dal$i nesdilnou soudasti tymu strediska
servis 330 je vybér a doplnéni o dalsi kvalifi-
kované pracovniky s nimiz bychom se mohli
déle rozvijet a reagovat tak na pozadavky
trhu firem, které s ndmi spolupracuji jak uz
ve vyrobé, realizaci nebo v servise.

Chtéli bychom podékovat za spole¢né odve-
denou praci.

Ing. Martin Kotajny
vedouct stiediska

Ing. Petr Simecek
projektant
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Rota¢ni ucpéavky patti k uzlim, na jejichz
provozni spolehlivosti zdvisi bezpecnost

technologického systému kontiliti. Ptes
kanaly ucpavky jsou napdjeny hydraulické
valce zdvihu ramen licich panvi, hydraulické
valce ovladani Soupdtek, které tidi vypousténi
tekutého kovu do mezipanve a krystalizatort.
Z technického hlediska patti rota¢ni ucpavky

vvvvvv

vat s nejvy$si provozni spolehlivosti.
Stiedisko specidlnich renovaci a dodavek
je dlouhodobé aspésné pri opravach téchto
technicky i organiza¢né naro¢nych uzla.

V zavéru minulého roku jsme obdrzeli za-
kazku na opravu havarované rotaéni ucpavky

Opravy rotacnich ucpavek

na otocnych licich stojanech

na ocelarné¢ LIBERTY STEEL GROUP a.s.
V prabéhu 10 kalendarnich dni byla ucpav-
ka demontovdna z liciho stojanu a pfevezena
k dilenské opravé. Byly pretésnény olejové
a plynové kanily, provedena renovace posko-
zeného statoru a nasledné montaz zpét do
liciho stojanu s vice nez dvaceti tésnénymi
pripoji.

Podobny prubéh méla letos v kvétnu oprava
rotaéni ucpavky pro oceldrnu Tfineckych
Zelezaren a.s. Zde vSak byla opravovana
ndhradni rota¢ni ucpévka a pro pfipravu
a realizaci opravy bylo vice ¢asu. Opravena
ucpavka bude nasi firmou instalovana do
technologie v rdmci pldnované vymény, a to
v tijnu tohoto roku.

Zvladnuti téchto technicky ndro¢nych oprav
ndm poskytlo mnoho novych technolo-
gickych poznatkid v oblasti renovaci, které
také vyuzivame v realizaci zakdzek i pro jind
odvétvi pramyslu jako naptiklad recyklace
kovovych odpadi atp.

Ing. Miroslav Ryska CSc.
obchodné tech.zdstupce

Ing. Ryszard Fajkus
vedouct strediska
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TECHNOLOGIE PRO ITI

(investicni projekt)

— Rozsiteni technologického
zatizeni Kl (soustruh)

V souvislosti s rozvojem vyrobni ¢innosti
spole¢nosti je cilem potidit nova zafizeni,
ktera umozni zvysit presnost, rychlost
a vykonnost vyroby. Zasadnim piinosem
projektu je tedy zefektivnéni vyroby a moz-
nost rozsifeni portfolia vyrobku a sluZeb.
V rdmci projektu bude potizeno 1 obrébéci
zaf{zeni CNC a 1 mostovy jetab. Pofizenim

uvedeného dojde ke:

1. zkraceni doby obrabéni

2. zlevnéni vyroby

3. uplatnéni hlubokého vrtani

4. roz$ifeni vyroby o produkty naro¢né na
presnost produkce

5. rozsifeni vyrobkového portfolia.

Diky c¢asové tspoie bude mozné navysit
kapacitu vyroby.

Popis stroje: Soustruh fady SA 102 je uni-
verzalni modifikovatelny ve 2 osach souvisle
fizeny soustruh s vodorovnymi lozemi, ktery
je urcen pro extrémné tézké obrabéni rotac-
nich soucastek jak z déleného, tak i ty¢ového
materidlu i z hutnich polotovard. Soustruh

=12 =
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plné spliiuje pozadavky kladené na poloauto-
matické CNC soustruhy pro vnéjsi a vnitini
obrabéni tocivych soudasti.

Umoznuje ovladani ve tfech rezimech:

« MANUALNI REZIM

- pomoci ru¢niho kolecka a tla¢itek na pane-
lu Ize ovladat soustruh jako konvenéni. Ridici
systém pracuje v tomto rezimu jako digitalni
indikace. Jednotlivé obrabéci cykly je mozné
nésledné ulozit do paméti fidiciho systému
(rezim teach - in).

- POLOAUTOMATICKY REZIM
- umoziuje automaticky provadét jednotlivé
obrabéci cykly a ulozit je v programu.
- PLNY AUTOMATICKY REZIM
- umoziuje automaticky provadét cely pro-
gram slozeny z jednotlivych obrabécich cykli
nebo program v ISO kédu.
Ing. Jifi Rutar
vedouci divize obrdbéni a svarovini

Zdenék Pawlica
vedoucivyroby




Technické parametry Jednotka SA 102 CNC
Charakteristické rozméry

o Zékladem stroje jsou masivni odlitky ze
znackové litiny MEEHANITE®.

« Kalené, presné brousené vodici plochy,
$iroké loze s vedenim typu box way (pra-
vouhlé vedeni).

« Kluzné plochy suportu a koniku jsou oblo-
zeny kluznou hmotou Turcite®B Slydway®.

o Vyjimatelny miustek lozi pod vietenem

g
Zdvih Osa X

mm

umoziiuje obrabéni vétSich priméru pri-
rubovych obrobki jako je obézny primeér
nad lozem.

« Pojezdy v osach X a Z zabezpecuji pres
kulickové $rouby digitdlné¢ iizené AC

servomotory. té

« Pohon vretena zabezpecuje fizeny ser-
vomotor FAGOR 22/33kW. Maximalni Vykon motoru pohonu vietena
kroutici moment uz od nulovych otécek. Max. kroutici moment na vietenu

« Vykon ze servomotoru na vieteno je prend- Revolverovd néstrojové hlava
$en pres ozubeny femen a dvoustuprovou Typ nastrojové hlavy
transmisi s programovatelnym pneumatic-
kym fazenim.

o Vieteno ulozeno ve specidlnich vreteno- Rychloposuvy
rjhloskich

» Osmipozicova nastrojova revolverové hlava Rychloposuv osa X
LS 250H s diskem pro upnuti ndstroji

o prifezu 32x32 mm + zdkladni sada »
Presnost

drzaka nastroju dle piilohy.
polohovani

o Néstrojova hlava umisténd za osou obrabéni.
S : - a oo o opakovatelnost
o Intenzivni chlazeni nastroji a vnitfniho

chlazeni néstroju. Max. vykon motoru

e

« Intenzivni osvétleni pracovniho prostoru. Kulickovy Sroub
« Posuvné predni bezpe¢nostni dvefte. X axis
« Ridici systém FAGOR 8055i FL. 7 axis EN
» Moznost ovladani zdkladnich funkci stroje Konik

pomoci prenosného ovlddaciho panelu. vjsuy pinoly
o Chlazeni elektroskiiné. primér pinoly

« Safet dul.
afety modu kuzel dutiny v pinole [ Mores |

« EMC (EMC (elektromagnetickd kompati- ”
Rozméry

bilita) = EMI (elektromagnetické ruseni)
+ EMS (elektromagneticka citlivost).

« CE certifikat.

« Jednonosnikovy mostovy jetab typ GJMJ 5 t/17m s lanovym kladkostrojem GIGA Nosnost: 5000 kg

« Jetabovy most je valcovany nosnik, kladkostroj pojizdi po dolni pésnici. Vyska zdvihu: 6 000 mm

« Pro pojezd jerabu jsou pouzity pojezdové jednotky typ G160. Rychlost zdvihu: 0,8/5 m/min

« Typ pojezdovych motori - 2 ks Lenze 0,75 kW s brzdou. - s mikrozvdihem

« Pojezdova kola jsou s oboustrannymi nékolky.

« Kazdy pri¢nik je osazen jednou hnaci pojezdovou jednotkou s motorem a ptevodovkou
a jednou pojezdovou jednotkou bez pohonu.

« Rychlost pojezdu mostu max. 40 m/min. bude regulovana statickym méni¢em kmitoctu.

« Kazdy pri¢nik je osazen dvéma polyuretanovymi ndrazniky.
« Jetab je osazen lanovym kladkostrojem GIGA.
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Farmarské novinky

Nage farma v leto$nim roce dokoncila 2 projekty, které pti-  Kompostdrna je budovéna na filozofii trdvni hmoty z parki

mo souvisi s ¢innosti farmy a maji pozitivni vliv na Zivotni  a vefejného prostranstvi pro zlepSovani vlastnosti pudy na

prostredi. pozemcich, na kterych hospodafime. Parametry - travni
hmota v objemu 300 t, chlévskd mrva v objemu min. 500 t
jsou michdany 3x v pribéhu sezény a s pridanim drevni
$tépky jsou uklddany pomoci vakovace do foliovych rukav-
cti (3 m $iroky, 45 m dlouhy). Po vyzrdni kompostu je tento
rozmetdn na louky a pastviny, ¢imz ptispivaime ke zkvalit-
néni orné pudy v Pobeskydi a zlepSujeme tim zadrZeni vody
v krajiné.

Gustav Kotajny
jednatel spole¢nosti

ZOAOAVNOAVINEVE MMM
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Viyuziti nizkouhlikovych technologii pro akumulaci

energie ziskané z obnovitelnych zdroju energie...

... jsme realizovali v aredlu farmy, jednd se
o komplexni systém vyroby a uskladnovani
energie z obnovitelnych zdroji s vyuzitim
akumulace a naslednou vlastni spotfebou,
tzv. ,ostrovnim rezimu® Je tvofen ze
2 fotovoltaickych elektraren umisténych na
stfechach objektu farmy o vykonu 37 kW,
dale pak 3 horizontdlnich vétrnych turbin
o max. vykonu 3x2,8 kW, akumuldtorem
s kapacitou 130 kWh a max. vykonem 30 kW
a 2 akumula¢nich nadrzi na vodu o vykonu
30 kW, jez slouzi pro ohtev uzitkové i pitné
vody v provoznich budovach i sidle farmy.
Jsme hrdi, Ze jsme prvni v CR realizovali
takto komplexni systém na na$i ,vétrné
harce” v Kondkové. Objekty jsou navzajem
propojeny zemnim vedenim a cely systém
je fizen Fidicim softwarem umisténém
v samostatné mistnosti k tomu urcené. Jesté
jsme nezahdjili provoz a uz se hlasili zdjemci
na exkurzi. Vice informaci o Zivoté na farmé

naleznete na www.farmakonakov.cz
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VOLNA PRACOVNI MISTA

ZAMECNIK, PRACOVNIK HYDRAULIKY — MONTER

Co vas ¢eka

Jaké znalosti a dovednosti byste méli mit - montéZe celych mechanickych celkt (ocelové konstrukee

¢ VS vzdélani technického sméru, IWE nebo EWE s pohony apod.)

« Praxe ve strojirenstvi minimdlné 5 let « instalace potrubnich systém hydrauliky, pneumatiky

« Odolnost proti stresovym situacim. a mazani

« Znalost ¢teni vykresové dokumentace. « revize a opravy hydraulickych agregatd, hydraulickych
. a pneumatickych vélcti
« Tvorba technologickych postupti obrdbéni a svarovani P coe ©

véetné stanoveni norem &asu pro vyrobu. « montaze pohont (motory, spojky, pievodovky, klinové

o Zpracovani podkladu pro cenové nabidky. pevody)

« Zpracovéni WPQR, WPS pro svafovéni. Jaké znalosti a dovednosti byste méli mit

« Vykondvani funkce svare¢ského dozoru spole¢nosti. « Praxe v oboru vyhodou. Préce je vhodnd také pro

_ . L. , uchazece s jinym zaméfenim (napt. automechanik,
« Anglicky nebo némecky jazyk vyhodou. L ' o .
zdmecnik, elektro-mechanik,...) nebo také pro absolventy

« Uzivatelskd znalost prace v informa¢nim systému vyhodou . .. L
8 - « Diilezita je ochota u¢it se novym vécem.
(nejlépe Helios).

. . s : « Ochota cestovat a Gcastnit se sluzebnich cest.
« Znalost jednotlivych nastroji Microsoft Office (Excel, e

Word, Outlook) o Schopnost pracovat v kolektivu.
« Ridi¢sky priikaz skupiny B. o Alespon zékladni orientace ve vykresové dokumentaci.
« Ridi¢sky priikaz skupiny B.

» Svatecsky priikaz elektroda (111), CO, (MIG/MAG)
vyhodou
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Ruskd 41, 706 02 Ostrava-Vitkovice, Czech Republic
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